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Eloirasok a tomlovezetékek biztonsagos lizemelésének érdekében*:

1

. A kdzegnek és lizemelési koriilményeknek megfeleld témlé
és csatlakoz¢6 kivalasztasa
Folyékony vagy gaz halmazallapotd kézegek fizikai vagy kémiai
hatasai
Fizikai hatas: ezaltal a témlé alapanyaganak térfogata valtozik.
Kovetkezményeként tulajdonsagai megvaltoznak: keménység,
szakitészilardsag, nyudlas (Pl: a géztémldknél ,popcorning”
jelenség)
Vegyi hatdsok: ezaltal a tdmlé alapanyaganak kémiai szerkezete
valtozik meg. Kdvekezményeként megvaltoznak tulajdonsagai
(pl. lagyité vagy dregedésgatléd szerek kioldddnak).
Fém csatlakozokndl a korrozid tdmitetlenséghez vezet.
IrAnyadé adatok megtaldlhatéak az ,Altalanos tulajdonsagok”
tablazatban a 6.-7. oldalakon, ill. a ,Vegyszerallésagi tablazat-
ban a 8.-12. oldalakon.
A megengedett Uzemi tdlnyomast ill. vdkuumot nem szabad
tallépni.
A megengedett Uzemi hémérsékletet a kdzeg fliggvényében
nem szabad tdllépni.
Kopas esetén a tomdvezeték kopasat szamitasba kell venni, és
ellendrzés alatt tartani.
A tdmlévezeték az lzemelési folyamat soran nem toliédhet fel
veszélyesen. Feltdltédés kockazat esetén killéndsen Ugyelni kell
az elektromos ellenallasra, (melyet a tdmlévezeték két végén lévé
csatlakozdk kdzott mérlink) mert nem Iépheti at a 10° Ohm értéket.
»OHM" jel6léssel ellatott tdomldk esetén a fenti kdvetelmény
vezetéképes alapanyag alkalmazasaval mar teljesult.
Az M" vagy ,AS” jeldléssel ellatott tdmldknél a szlikséges
vezetéképességet a beépitett rézszalak biztositjak, amennyiben
ezek a fém csatlakozdkkal tartosan dsszekodtésre kerlilnek.
A megadott Uizemi nyomds a mianyag spiraltéomléknél egy 20°
C-on torténd, rovid ideig tartd, statikus nyomaséréket jelent.
Tébbszdri nyomasimpulzus a témlé gyengiiléséhez vezet, és
csOkkenti az élettartamot.
,AS” jeloléssel ellatott tdmldknél az eldirt vezetéképesség a
beépitet ,rézszal(ak)” altal biztositott, amennyiben ezeket tarté-
san Osszekotik a tomld végein taldlhatéd fém csatlakozdkkal.

2. Szakszer(i szerelés

A tdmIdk és csatlakozodk kivalasztasa szabvanynak megfeleléen
és méretben egymasoz illéen tdrténjen.

A tdmldécsatlakozok szerelését szakember végezze, a szerelési
Utmutaté eldirasait figyelembe véve

3. Helyes tarolas

Tisztdn és szarazon tarolni.

Kdzvetlen napfénynek, UV sugarzasnak ne tegylk ki.
Feszliltség- és torésmentes tarolas.

A 30° C folétti és -20° C alatti hémérsékletet feltétlenll el kell
kerulni.

4. Helyes beépités

A tdmlévezetékeket Ugy kell beépiteni, hogy mindig jol
megkozelithetéek legyenek, és természetes helyzetlket és
mozgasukat ne akadalyozzuk. Feltétlenll figyelembe kell venni,
hogy vakuum alatt a hosszusag csdkken, nyomas alatt a hossz
és az atméré megvaltozik. (betét nélkuli mlanyag spiraltomiéknél
a maximalis Uzemi nyomason akar 40%-os hossziranyl nyulas is
torténhet).

A tdmlévezetékeket alapvetéden nem szabad hasznalni torzids-,
hizé- és nyomoéhatas alatt.

A tomlbvezetékeket nem szabad torni, kiilondsen nem a
csatlakozé mogott.

A tdmlét a megadott legkisebb hajlitasi sugaranal kisebb sugarban
nem szabad hajlitani. LAsd a ,Hajlitasi sugar” tblazatot a 4.
oldalon.

A tdmlévezetékeket mechanikai, hémérsékleti vagy vegyi kiilsd
hatasoktdl védeni kell.

Amennyiben sziikséges, az elektromos ellenallas értékét
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5. A munkavégzés moédjat lizemi utasitasban roégziteni kell.
A dolgozét megfelelé rendszerességgel oktatasban kell
részesiteni. Az ajanlott személyi védéfelszerelést rendel-
kezésre bocsatani és hasznalni kell.

A tdmlévezetékek biztonsagos lizemeltetésének érdeké-
ben mdszaki, szervezeti és személyi véddintézkedéseket
kell alkalmazni. Elényt élveznek az érvényben l1évé mdszaki
és szervezeti intézkedések. Ha ezek nem biztositanak a
veszélyhelyzetekre vonatkozo eléirdasokat, akkor megfeleld
személyi védéfelszerelésrél kell gondoskodni és hasznalni.

6. Rendszeres vizsgalatok
A tomlévezetékeket szakember vizsgélja meg az elsé lizem-
be helyezés elétt, valamint rendszeres idékdzdnként az elsé
Uzembe helyezés utan (Pl.: vegyszertdmléket min. évente,
géztdmlbket félévente...)

A vizsgalatok lényeges részei:

Az allapot szakvéleményezése:

- A tdmlé megfeleld tisztitdsa

- Benyomodasok, téréshelyek, deformaldédasok

- A tdmlé kilsejének kikeményedése, ill. mechanikai
karosoddsai

- A tdmlécsatlakozd karosodasa vagy korrozidja

- Tomitések karosodasa vagy hidnya

- Nyomas- és tdmorségi préba

- Tomitetlen helyek, lyukak, buborékok, pérusok, zarvanyok,
deformalddasok

- Nem megengedett hossziranyu nyulas, torzié

- Tomitetlen bekotés, csatlakozd

- Az elektromos vezetSképesség vizsgalata

- ,OHM” és ,AS” jeldléssel ellatott tdmIdknél az elektromos
ellenallas mérése

- A vizsgalati eredmények dokumentalasa

* forrés: BG Chemie Merkblatt T002 (ZH1/134)
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Hogyan valassza ki az On céljaira legmegfelel6bb tomiot?

1. Méretek 5. Kiilénleges kévetelmények
A. belsd atmérd A slly
B. kllsé atmérd B. flexibilitas
C. hosszlsédg (csatlakozdval vagy anélkil) C. hajlitasi radiusz
D. tlrés D. torzié
E. elektromos ellenallas (szikraképzddés, robbanasveszély)
2. A szdllitandé kézeg adatai - szigeteld;
A. folyadék, gdz, vagy szilard anyag - antisztatikus;
al. kémiai adatok (Id. vegyszerallésagi tablazat) - vezetd
a2. koncentracidé F langallésag
a3. hémérséklet G. huzderé
ad. szilard anyagok, leiras és méret H. hosszUsag- és atmérényllas
l. szin
3. Felhasznalas médja J. felirat
A. Uzemi és repesztési nyomas
B. vakuum 6. Tomldvégek
C. haszndlat kérilményei A. spirallal
D. szdllitdsi kapacitas (I/min) B. spirdl nélkili mandzsettaval
C. bdvitett mandzsettaval
4. Kérnyezeti hatasok D. kiposan
A. UV- és ézondllésag
B. a kdrnyezet mechanikus koptatd hatésa 7. Csatlakozé rendszer
C. kérnyezet hémérséklete A. csatlakozdk
D. kémiai hatasok B. tdmliébilincsek, szorftdbilincsek, roppantdgydiriik
8.
4 R Hajlitasi radiusz: “R” a lehetd legkisebb kér sugara, amelybe

a témlé hajlithatd, anélkdl, hogy megtdrne.

Tekercseléses technolégiaval gyartott témiSknél:
6 x belsé atmérd

Spiralbetétes toémléknél (kivil sima)
8 x belsé atméré 100 mm-ig
10 x belsd atméré 100 mm felett

Spiralbetétes toémléknél (kivil hullamos)
6 x belsé atméré 100 mm-ig
8 x bels6 atmérd 100 mm felett

Ha a tdml6 nyomas alatt van, ezeknek az értékeknek
a 4/5-e érvényesiil.

Fligg még a hajlitasi radiusz a témlé felépitésétdl és
Osszeallitasatol.
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Megengedett tiirés a ) i Megengedett tlirés »
. — - - = Névleges belsd tekercseléses technoloégiaval Megengedett tlrés
tomiok meéreteinel Atmérs (mm) gyartott tdmléknél (mm) extrudalt tdmléknél (mm)
3,2 +/- 0,30 +/- 0,60
4 +/- 0,40 +/- 0,60
5 +/- 0,40 +/- 0,60
6,3 +/- 0,40 +/- 0,80
8 +/- 0,40 +/- 0,80
10 +/- 0,40 +/- 0,80
12,5 +/- 0,60 +/- 0,80
16 +/- 0,60 +/- 0,80
19 +/- 0,60 +/- 0,80
20 +/- 0,60 +/- 0,80
25 +/- 0,80 +/- 1,20
31,5 +/- 1,00 +/- 1,60
38 +/- 1,00 +/- 1,60
40 +/- 1,00 +/- 1,60
50 +/- 1,20
51 +/- 1,20
63 +/- 1,20
Névleges hossz Megengedett tlirés 76 +/- 1,40
mm mm 80 +/- 1,40
300-ig +/- 3 100 +/- 1,60
300-tdl 600-ig +/- 45 125 +/- 1,60
600-tdl 900-ig +/- 6 150 +/- 2,00
900-tdl 1200-ig +/- 9 200 +/- 2,50
1200-tél 1800-ig +/- 12 250 +/- 3,00
1800-tdl +/~- 1% 315 +/- 3,00
Tablazat a menetmeéret Névleges méret Kllsé menet o Belsé menet o
megallapitasahoz mm mm
G 1/4* 13,16 11,5
G 3/8“ 16,66 15,0
G = DIN ISO 228/BSP G 1/2° 20,96 187
G 3/4“ 26,44 24,2
G 7/8“ 30,20 27,9
G1* 33,25 30,3
G 1.1/8¢ 37,90 35,0
G 1.1/4¢ 41,91 39,0
G 1.3/8 44,33 41,4
G1.1/2¢ 47,81 44,9
G 1.3/4¢ 53,75 50,8
G 2" 59,62 56,7
G 2.1/4¢ 65,71 62,8
G 2.3/8" 69,00 66,7
G21/2“ 75,19 72,3
G 2.3/4 81,54 78,6
G 3¢ 87,84 85,0
G 3.1/4¢ 93,98 91,1
G 3.1/2¢ 100,33 97,4
G 3.3/4¢ 106,68 103,8
G 4¢ 113,03 110,1
G 4.1/2¢ 125,73 1228
G 5¢ 138,43 135,5
G 5.1/2¢ 151,13 148,2
G 6" 163,83

B www.triasztomlo.hu



Tomilok beeéepitéese

Példak a tomiok helyes beépitésére:

HELYTELEN HELYES

Tobbféele mozgast
kompenzaljon tébb
tomiovel

A tomlét ne
prébalja hosszaban
6sszenyomni,
épitse be
a mozgasra
merdlegesen

Ha a tengelyre
merdleges mozgas
tdl nagy, hajlitsa
a tomlét 90 fokban
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A tomlo6 ne torjon
meg, hasznaljon
cséivet
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A toml6 csavarodas
mentesen legyen
beépitve




